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Clanek popisuje synergii mezi malymi moduldrnimi jadernymi reaktory a nizko- a vysokoteplotni elektrolyzou pii
produkeci elektrické energie, tepla a vyrobé vodiku. Je provedeno srovnani dodavek energii z malych jadernych reaktort
s béznymi typy obnovitelnych zdroji energie. Rovnéz je uvedeno nékolik moznych aplikaci malych jadernych reaktort pro

potieby chemického podniku.
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1. Uvod

Malé modularni jaderné reaktory (SMR, zkratka je
pouzivana i pro malé jaderné reaktory, které nejsou modu-
larni) maji potencial fungovat jako stabilni, nizkoemisni
a bezudrzbovy zdroj elektrické a tepelné energie. Cenou
vyrabéné elektrické energie ziejmé nebudou konkurovat
velkym jadernym reaktortim, avSak maji celou fadu vlast-
nosti, které je predurcuji pro nasazeni ve vyrobnich podni-
cich zpracovatelského a predevsim chemického primyslu.
Jsou jimi napf. nizsi investi¢ni naklady, rychlost vystavby
nebo jednodussi provoz. Jaderné reaktory IV. generace
(GIV) jsou pokroc¢ilymi jadernymi reaktory navrzenymi
k dosazeni vyS$i bezpecnosti, u¢innosti a sniZzeni produkce
jaderného odpadu ve srovnani s pfedchozimi generacemi
jadernych reaktord. V konstrukci se vyuziva modularni
technologie tak, aby bylo mozné jednotlivé komponenty
vyrabét sériové a nasledné pfevézt na misto vyuziti a tam
jednoduse sestavit. Zmenseni velikosti reaktoru navic snizi
investi¢ni naklady. Kompletni zafizeni SMR by mélo zau-
jimat méné nez desetinu plochy proti klasickému velkému
reaktoru. Klicovym rysem vysokoteplotnich reaktord je
schopnost dosahovat vysokych provoznich teplot, obvykle
nad 700 °C. To umoziiuje efektivni vyuziti tepelné energie
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pro dalsi rizné Gcely. Takto vysoké teploty umoznuji Siro-
kou skalu aplikaci, vcetné¢ vyroby elektiiny, pary a jeji
vyuziti pfi primyslovém vytapéni, vyrob¢ elekttiny, vodi-
ku a dalsich. Existuje n€kolik riznych typt vysokoteplot-
nich jadernych reaktord, které se lisi v konstrukei, chlaze-
ni a palivu. Jednim z vysokoteplotnich reaktort je Very
High Temperature Reactor (VHTR, reaktor s velmi vyso-
kymi teplotami), ktery mtze dosahovat vystupnich teplot
az 1000 °C. Vybér vhodného typu reaktoru zavisi na kon-
krétnich potebach a aplikacich, jakoZ i na technickych a
regulagnich faktorech. Rada vyvijenych SMR pracuje pfi
zvySenych teplotach, proto ocekavame teplotu vystupni
pary ze SMR vyssi nez z jadernych reaktort typu VVER,
ktera je 324 °C u reaktoru VVER-1000 (cit.)). U reaktoru
typu VHTR jde o teplotu az 1000 °C (cit.%), para
s takovymi  parametry je v priamyslu  (jakozto
i v energetice) velmi dobie vyuzitelna.

Kombinace SMR a vysokoteplotni elektrolyzy (HTE,
high temperature electrolysis) mize plné nahradit zdroj
energie, zalozeny na fosilnim palivu: jaderny reaktor je
schopen dodavat kontinualné teplo a elektrickou energii,
pfipojeny elektrolyzér je schopen vyrabét vodik (a kyslik).
Kombinace SMR a HTE pro vyrobu elektrické energie
atepla pifi ménicich se momentélnich (tzv. spotovych)
cendch elektrické energie pak mize zajistit jak (zadané)
kontinualni zatizeni SMR, tak prodej prebytki elektrické
energie pii vysokych spotovych cenach, které mohou byt
zapti€inény vysokym podilem obnovitelnych zdroji
v elektrizaéni soustavé. (HTE zafizeni je totiz v principu
schopné provozu v rezimu elektrolyzy, nebo palivového
¢lanku — v rezimu palivového ¢lanku vyrabi elektrickou
energii a teplo). Dalsi vyznamnou vyhodou je snizeni na-
kladt prostfednictvim lokalniho vyuziti elektrické energie,
u kterého odpada nutnost hrazeni celé fady poplatkl spo-
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jenych s dodavkou elektrické energie, které mohou byt
vy$8i nez cena silové energie. Jedna se naptiklad o popla-
tek za distribuci elektrické energie, nebo poplatek na pod-
poru obnovitelnych zdroji energie.

Pii HTE se vodni para rozklada na vodik a kyslik pfi
pouZiti elektrického proudu. Hlavnim rozdilem oproti
konvenc¢ni elektrolyze je pouziti vysokych teplot, Casto
nad 800 °C, coz zvysuje ucinnost procesu. HTE predstavu-
je v soucasnosti nejméné technologicky vyspélou vodiko-
vou technologii, kterd ale skytd mnohé pfednosti. Vyho-
dou vysoké provozni teploty je, Ze Cast energie, ktera je
potiebnd k probéhnuti elektrochemickych reakei, je doda-
na pomoci tepla, které je typicky levnéjsi nez elektricka
energie. Proto je HTE casto zminovana jako obzvlasté
vyhodna ve spojeni s procesy, pii kterych vznika veétsi
mnozstvi odpadniho tepla. Diky tomuto efektu dosahuje
HTE technologie vysoké ucinnosti, mérna spotieba elek-
trické energie na vyrobu vodiku se pohybuje okolo
3,7 kWhyc / Nm® H, (LHV lower heating value, vyhtev-
nost) (cit.*). Nabéh z normalni na provozni teplotu vsak
obvykle trva dlouho, typicky 12 hodin. Vysokoteplotni
jaderné reaktory mohou poskytovat vysokopotencialové
teplo potiebné k provozu elektrolyzy, coz zvySuje energe-
tickou efektivitu HTE a umozZiluje vyrabét vodik s nizkymi
emisemi CO, (cit.”). V databazi vodikovych projekti IEA
(cit.*) jsou ve fazi ,operational” pouze &tyfi projekty, ti
znich maji pramyslové vyuziti (vyroba zeleza a oceli,
methanolu a methanu). HTE je schopna procesu ko-
elektrolyzy, nejcastéji reakci vody s oxidem uhli¢itym.
Této kombinace se vyuziva pievazné z divodu tvorby
syntézniho plynu, ktery je nasledné mozné vyuZit pro syn-
tézu vyssich uhlovodikt. Dalsi zkoumané ko-elektrolyzni
technologie vyuzivaji napt. smési CO, a glycerol, nebo smés
vody s dusikem, s cilem alternativni vyroby amoniaku.

Alkalicka elektrolyza je jiz komeréné zrala a pomérné
levna technologie. V literatufe® je uvadéna mérna spotieba
elektrické energie na vyrobu vodiku 5-6 kWhyc / Nm® H,
(LHV). Oproti ostatnim technologiim elektrolyzy vsak
produkuje nejméné Cisty vodik a je pomérné energeticky
narocnd. Vodikova elektrolyza s polymernim elektrolytem
(PEM, proton exchange membrane) je technologie, které
je v soucasnosti vénovano mnoho pozornosti pro jeji jed-
noduchost a dobré dynamické vlastnosti. Vyhodou je vy-
soka Cistota produkovanych plyni a kompaktni design.
M¢éma spotieba elektrické energie na vyrobu vodiku je
podobné jako u alkalické elektrolyzy. Alkalickd i PEM
elektrolyza jsou dale oznacovany jako nizkoteplotni elek-
trolyza (LTE, low temperature electrolysis).

2. Srovnani dodavek energie z malych
modularnich jadernych reaktori
a obnovitelnych zdroji energie

Pro srovnani byl jako reprezentant SMR vyuzit kon-
cept Energy Well (EW), vyvijeny v Centru vyzkumu ReZ.
EW predstavuje koncept malého modularniho, fluoridové-
ho, konstrukéné jednoduchého jaderného reaktoru se sed-
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miletym cyklem paliva a vysokym stupném pasivni bez-
pecnosti. Je navrzen tak, aby mohl byt transportovan
s Cerstvym jadernym palivem, bez nutnosti vymény jader-
ného paliva u zédkaznika. Planovand jednotka EW produ-
kuje 8 MWe a 20 MWt. Uvazovéana byla konzervativné
provozni doba fetézce sestavajiciho z SMR, elektrolyzéru
a navazujici technologie, ktera odpovida 90 % z ro¢niho
hodinového fondu, ktery obnasi 8760 h. Technologie
1 MWe LTE produkuje ro¢né¢ 0,16 kt vodiku, 1 MWe
HTE pak vyrobi o 50 % vice vodiku (pro to vSak spotie-
buje jeste 0,3 MW tepla ve formé pary). Uvazované meérné
spotieby elektrické energie pro vyrobu 1t vodiku jsou
55 MWh pro LTE a 37 MWh pro HTE. Srovnani vyrob
EW, fotovoltaické elektrarny (FVE) a vétrné elektrarny
(VtE) je provedeno v tab. 1.

Ocekavame, ze vodik, vyrabény béhem kontinualniho
provozu SMR bude mirné levnéjsi nez vodik vyrdbény
z OZE, a to diky vysokému vyuziti elektrolyzéru ve spoje-
ni se SMR. Faktor vyuziti vykonu elektrolyzéru ma pii
urceni nakladovosti vyroby vodiku vyznam piedevsim pfi
nizsich cenach elektrické energie, pfi ilustrativni cené
silové elektiiny 100 EUR/MWh jsou jiz naklady na odpis
elektrolyzéru zanedbatelné proti nakladim na spotiebu
elektfiny. Pro srovnani nékladli bylo vyuzito metodiky
popsané v cit.®. Vzhledem k nedavnému vyraznému pokle-
su cen HTE elektrolyzért’ a obecné vysokym cenam silo-
vé elektrické energie oCekdvame budouci masivni nasaze-
ni HTE elektrolyzérd spolu se SMR.

3. Tlustrace moZného nasazeni malych
modularnich jadernych reaktori ve stiedné
velkém chemickém podniku

SMR jsou koncipovany tak, aby pracovaly jako bez-
udrzbové. Dalsi vyhodou je dlouhodoba kontinualni do-
davka energie s ocekavanou vysokou disponibilitou vyko-
nu, kterou konzervativné odhadujeme na cca 90 %. Tako-
va disponibilita vykonu bezpecné pokryje potfeby navazu-
jicich technologii.

Stfednédobé vykyvy v dobach nizké poptavky, nebo
nizké ceny elektiiny, mohou byt vykryty fetézcem, ktery
se sklada z ¢asti: elektrolyzér, zasobnik vodiku a palivovy
Clanek. Pfi pouziti nizkotlakého skladovani vodiku neni
nutné pouziti vodikového kompresoru, coz je investi¢né
nakladné zatizeni. Elektrolyzér muze byt nizko- ¢i vysoko-
teplotni, vysokoteplotni elektrolyzér muize velmi rychle pie-
jit do rezimu palivového ¢lanku. Vzhledem k poklesu ceny
HTE elektrolyzérti a vysoké elektrické ucinnosti HTE proce-
su vychazi jejich nasazeni vyhodné&ji nez nizkoteplotnich
elektrolyzérti. V nasledujicim textu ptedestirime nékolik
realné vyuzitelnych aplikaci SMR v chemickém pramyslu.

Chlor-alkalicka elektrolyza
Elektfinu produkovanou ze SMR je mozné vyuzit

jako zdroj energie pro chlor-alkalickou elektrolyzu. Typic-
ka tuzemska primyslova jednotka chlor-alkalické elektro-
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Tabulka I
Srovnani Energy Well a vybranych obnovitelnych zdroji (fotovoltaickych a vétrnych elektraren)
Parametr Energy Well OZE
Riditelnost vykonu Vykon je staly a nefiditelny. Vykon zavisi na aktualnich pfirodnich podminkach, neni
mozné jej pfesné predikovat ani fidit (vykon Ize snizit).
Disponibilita vykonu Ocekava se vysoka, zhruba Obecné nizka, zavisla na pfirodnich podminkach. VtE
(hodin/rok) 8700 h/rok. v podminkach CR 1800-2100 h/rok. Pro ptipovrchové VtE
je mirng vyssi, bézné€ se neuvadi. FVE cca 1000 h/rok.
Zabor pudy pro Ocekava se 900 m?. V1E vyzaduje 1333 m? (viz poznamka 1), FVE vyzaduje
8 MWe jednotku 80 000 m?.

Nutna infrastruktura Jako pro OZE, navic nutny
vodni zdroj a pravdépodobné

vy$8i mira ostrahy objektu.

Zpevnéna cesta, oploceni pozemku, vyvedeni vykonu do
distribu¢ni soustavy (nejcastéji na napét'ové hlading 22 kV).

Potencial dalsiho
rozvoje v CR

Neomezeny, podle potieb trhu
a elektrizacni soustavy.

Potencial VtE do roku 2040 je 2,57 GW (cit °). FVE nad
100 kW — technicky potencial vystavby Spi¢kového vykonu
je 10,23 GW (cit.%).

Odhad 1000-1500 mil. K&
(cit."), viz Poznamka 2.

Investi¢ni naklady pro
8 MWe jednotku

VtE 160-300 mil. K¢& (cit.>"), je patrny vyznamny pokles
cen pfedevsim turbin. FVE 100 mil K¢ (dle informaci od
investortl).

Poznamka 1: Uvedeny parametr (MW/plocha) vyznamné zavisi na topologii pozemku. I kdyZz existuji stale uc¢innéjsi FV
panely i nové koncepty umisténi panell, nelze ocekavat, Ze by se potiebna plocha vyrazné snizila a pfiblizila se tak k plose,
nutné pro vystavbu EW. Plocha pro VtE vychazi z VtE Pchery, jedna turbina o vykonu 3 MWe ma zabranou plochu odha-
dem 500 m’. Vyuziti sousednich ploch ma uréit omezeni, nejedna se viak o zébor pady.

Poznamka 2: technologicky nejpodobnéjsi projektu EW je reaktor IMSR (300) s investi¢nimi naklady 4,05 mil. USD/MWe
(v cenach roku 2020) a s vyrazné vyssSim vykonem 195 MWe.

lyzy ma ptikon 30-50 MWe a jeji produkty tvoii vodik,
chlor a hydroxid (sodny nebo draselny). Vyhodou chlor-
alkalické elektrolyzy je urcitd variabilita ve vykonu, Cast
energie ze SMR Ize v pfipad¢ vysokych spotovych cen
prodavat a produkci odlozit na dobu nizsi ceny elektrické
energie. U membranové chlor-alkalické elektrolyzy je
spotieba elektrické energie cca 2,3-3 MWh/t chloru'
(uvazovano 2,5 MWh/t). Uvedena hodnota zahrnuje kro-
mé elektrolyzy i nasledné operace jako suseni, Cisténi
apod. Predpokladame, Ze v roce 2017 zrusena a nové pla-
novana vyroba (s kapacitou 135 kt/rok Cl,) v neratovické
Spolan€ ma trzni potencial a odhadnuty nominélni pfikon
chlor-alkalickych elektrolyzéri 43 MWe, kteryzto muze
byt dodan pomoci SMR.

Vyroba a skladovani technickych plyni

Energie a teplo ze SMR je mozné vyuzivat pro vyro-
bu, ¢isténi, lahvovani a distribuci vodiku a kysliku, které
tvoii produkty elektrolyzy. Technologie 10 MW LTE
(nebo 6,7 MWe HTE) ro¢né vyrobi 1,6 kt vodiku a 12,8 kt
kysliku. Elektfinu ze SMR je mozné vyuzit pro napajeni
jednotky frakéni destilace vzduchu, jednotka na zpracova-
ni 360 t/h vzduchu ma pitkon 22,3 MW. Pii pouziti
10 MWe ze SMR by bylo mozné zpracovavat zhruba 161 t
vzduchu/h (cit.'"). Je mozné vyuzit LTE i HTE, pro vyro-
bu vysoce Cistého vodiku, napf. pro pouziti v dopravnich
aplikacich, je preferovanou technologii PEM.
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Hydrogenované rostlinné oleje

Hydrogenované rostlinné oleje (HVO, hydrogenated
vegetable oil) Ize pouzit jako kvalitni souc¢ast motorové
nafty. Uvazujeme jednu vyrobni jednotku s produkci
380 kt HVO za rok, ktera bude zpracovéavat pouze fepko-
vy olej. Repkovy olej obsahuje nejvice olejové kyseliny
(C18), palmovy olej obsahuje 44 % palmitové kyseliny
(C16) a 39 % olejové kyseliny (C18). Na preménu 1 kt
palmového oleje na HVO je potieba 210-10° Nm’, tedy
cca 0,019 kt vodiku'?. Odhadujeme, Ze na pfeménu 1 tuny
fepkového oleje bude potieba 0,02-107 kt vodiku, roéné
tedy jednotka spotfebuje 7,6 kt vodiku. Pro takovouto
vyrobu HVO by tedy byl potieba LTE o piikonu 48 MWe,
nebo HTE o ptikonu 32 MWe. Vzhledem k velké kapacité
arelativné ustadlenému charakteru vyroby preferujeme
pouzit HTE.

Dalsi mozné pouziti HVO je pfi vyrobé cukrovinek.
V CR existuje n&kolik potravinatfskych zavodi, které vyu-
zivaji HVO, ale pravdépodobné hydrogenaci oleji nevyu-
Zivaji. Celkovou roéni vyrobu cukrovinek v CR odhaduje-
me na 60 kt, pfedpokladdme primérny obsah 25 hm.%
tuku v cukrovinkach, poméry molarnich hmotnosti vodiku
a oleje pak 2:836 (fepkovy olej, vyrobce PREOL, a.s.)
a stechiometrii 4 atomy vodiku na jednu molekulu mastné
kyseliny. S tim spojeny odhad ro¢ni produkce vodiku na
vyrobu cukrovinek produkovanych v Ceské republice &ini
0,315kt, to odpovida nizkoteplotnimu elektrolyzéru
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o piikonu 2 MWe. Jde tedy o pomémé marginalni oblast
vyuziti vodiku, vzhledem k velikosti vyroby pfichazi do
uvahy prakticky vyhradn€ maly LTE, pravdépodobné PEM.

Vyroba amoniaku

Vramci vyroby amoniaku ptedpokladame vyuziti
elektrické energie ze SMR pouze na vyrobu vodiku, ktery
bude nasledné vyuzit pro Haberovu-Boschovu syntézu.
Z jedné 100 MWe SMR jednotky lze ziskat 16 kt vodiku
ro¢né€ pomoci nizkoteplotni elektrolyzy, nebo 24 kt vodiku
ro¢né€ pomoci HTE. Z tohoto mnoZstvi vodiku lze stechio-
metricky vyrobit 90 kt / 135 kt amoniaku ro¢né. Vzhledem
k charakteru a velikosti vyroby navrhujeme vyuziti HTE.
Pro srovnani, spotieba primyslové vyrobenych dusikatych
hnojiv v roce 2022 v CR byla odhadem 390 kt. Tato hod-
nota je srovnatelnd s uvedenou produkci amoniaku, nebot’
typické dusikaté hnojivo uzivané v CR (mocovina, dusic-
nan amonny, dusi¢nan vépenaty, posledni dva s uméle
sniZzenym obsahem dusiku z legislativnich divodil) ma
vy$$i molarni hmotnost i niz§i podil dusiku nez amoniak.

Vyroba anilinu

Pfi uvazované tuzemské produkci anilinu ve vysi
210 kt/rok (tato hodnota odpovida produkci spolecnosti
BorsodChem MCHZ) bude potieba pomoci elektrolyzy
ze SMR vyrobit 13 kt vodiku ro¢né. Takovéto mnozstvi
by vyzadovalo LTE o pfikonu minimalné¢ 81 MWe nebo
HTE o ptikonu 54 MWe. Vzhledem k charakteru a veli-
kosti vyroby navrhujeme vyuziti HTE.

Doprava a rezidenc¢ni sektor

Pro zasobovani vodikové plnici stanice pro vozidla,
ktera spotiebuje 1t vodiku denné, je nutny nizkoteplotni
elektrolyzér o ptikonu 2,3 MWe. Dodavka vodiku na plni-
ci stanice je potencialné zajimava podnikatelska pftilezitost
pro chemické podniky, mj. protoze vodik na plnici stanice
je vyrazné drazsi nez vodik v prumyslu. Tato skutecnost je
dana predevsim logistickymi naklady a ¢aste¢né naklady
na kompresi vodiku na vysoké tlaky. Logistické naklady je
mozné minimalizovat, napf. umisténim vyroby blizko
mista spotfeby, nebo vyuzitim potrubni pfepravy vodiku.
Zde existuje prilezitost pro majitele velkoprostorovych
areall, ve kterych budou umistény SMR, vyroba vodiku,
a také prodej vodiku v plnicich stanicich. Je pravdépodob-
né, ze v oblasti vodikové logistiky dojde k dalSimu budou-
cimu technologickému rozvoji a k narGstu konkurence
a logistické naklady vodiku se snizi. Stejné tak ocekavame
snizeni investinich nakladd na vysokotlaké vodikové
kompresory, vhodné pro vysoce Cisty vodik. Pti vyrobé
suchého vodiku s vyuzitim PEM elektrolyzéru neni nutna
dal$i chemicka uprava vodiku, pfi vyuziti alkalického
genace. Vzhledem ke specifickym pozadavkiim na kvalitu
vodiku navrhujeme vyuziti LTE, konkrétné PEM techno-
logie. Jedna vodikova plnici stanice ptedstavuje pfili§
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maly odbér pro nasazeni jednotky EW, plnici stanice pied-
stavuje spiSe doplnék k jiné elektrolyzni technologii. Dalsi
moznosti je vybudovani velkokapacitni plnici stanice,
napiiklad v mist¢ ocekavané vysoké spotfeby, typicky
v intermodalnich uzlech, kombinujicich riizné¢ formy do-
pravy, napf. silni¢ni, zelezni¢ni a lodni.

Ko-elektrolyza

Dalsi moznosti je vyroba chemickych latek procesem
vysokoteplotni ko-elektrolyzy. Bez vyjimky jde o zajima-
vé ale malo komer¢né zralé technologie. Vyuzitelnd je
napf. pro vyrobu amoniaku ko-elektrolyzou dusiku a vody
nebo vyrobu uhlovodiki ko-elektrolyzou smési oxidu
uhli¢itého a vody™".

4. Zavér

Pokrocilé malé modularni jaderné reaktory maji ob-
rovsky potencial pro nasazeni v chemickém primyslu jako
staly, spolehlivy, bezadrzbovy a prakticky bezemisni
zdroj. Cena vyrobené elektrické energie je z jejich fyzikal-
ni podstaty vyssi nez u velkych jadernych reaktorti a vy-
razné se lidi podle pouzitych konceptii SMR (cit.'"”). Uvadi
se typické investicni naklady 4 mil. USD / 1 MWe, coz
pro 8 MWe jednotku predstavuje investicni naklady
768 mil. K&, v cenach roku 2023 uvazujeme s investi¢nimi
néklady pro 8 MWe jednotku 1-1,5 mld K& (cit.").

Vzhledem k ur¢ité vykonové variabilit¢ chemickych
procest oc¢ekavame, ze bude mozné SMR vyuzivat tak,
aby bylo maximum dodavek elektrické energie dodano
v dobach vysokych cen elektrické energie. Dalsim benefi-
tem nasazeni SMR v chemickém primyslu je zaji$téni
lokalni spotieby tepla a ptredevsim elektrické energie
a s tim souvisejici vyznamna uspora poplatkd za distribuci
elektrické energie.

Pro nasazeni SMR je tfeba zjednodusit souvisejici
legislativu, pfedev§im zakon 263/2016 Sb, atomovy za-
kon, ktery v souc¢asné dobé nerozliSuje mezi SMR a velky-
mi jadernymi reaktory. Dale je nutné legislativné zakotvit
logicky fakt, ze vodik vyrobeny elektrolyzou ve spojeni
s jadernym zdrojem je vodikem nizkouhlikovym.

Ocekavame, ze v Case komercniho spusténi budou
v kombinaci se SMR vyuzivany pfedev§im HTE elek-
trolyzéry. Cena HTE elektrolyzért neustale klesa a pokles
se oéekava i ve vyhledu let 2030 az 2050 (cit.'®). Do roku
2030 se ocekava pokles cen elektrolyzérti nizkoteplotnich,
ikdyz ne tak vyrazny'®. Procesem ko-elektrolyzy
s vyuzitim HTE bude v budoucnu mozné efektivné vyra-
bét latky vyuzitelné jako neropnd motorova paliva nebo
hnojiva. V dob& komer¢niho nasazeni SMR tak jedno
HTE zafizeni bude schopné dodat energii pro elektrolyzu,
palivovy ¢lanek, nebo pro ko-elektrolyzu, coz znacné zvy-
§i variabilitu vyuziti zafizeni. Oc¢ekavame, Ze instalace
SMR do chemickych podnikl a lokalni vyuziti elektrické
energie a vyrobeného vodiku bude mit v chemickém pri-
myslu fadu dalsich aplikaci.



M. Silhan a spol.

Prezentované vysledky byly realizovany v ramci Insti-
tucionalni podpory Ministerstva primyslu a obchodu CR.
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M. Silhan®, P. Polivka®, and P. Dvotikova-
Ruskayova® (“ Research Centre Rez, ” The Extreme Light
Infrastructure ERIC, Czech Republic): Production of
Energy and Hydrogen within Chemical Plants Using
Small Nuclear Reactors

The article outlines the possibility of synergistic use
of small nuclear reactors and low- and high-temperature
electrolysis. The small modular nuclear reactor is com-
pared to common types of renewables. Furthermore, pos-
sible small nuclear reactors application in chemical enter-
prises is shown.
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